
「接合力の確実性と　より強いコーナー構成の為に！！」





synapse.international.,company.synapse.international.,company. 製品性能向上の為の変更を予告なく行う場合があります。予めご了承ください。

製品名 ■LR-N250BW　

JANコード 4560286275296

材　　　質 SS/鉄 SS400相当品

レーザー 火力カット

ベンダー 曲げ加工

表面処理 カチオン電着 電気メッキ槽

吹付塗装 ガン吹き

焼付 200℃

色 艶消し黒

金物寸法 組立完成状態 W60×D90×H254×L254×t6.0　 ※別紙図面参照

L本体 (約1.5kg)

幅広斜板　(小) (約0.6kg)

全重量 (約2.1kg) ※取付ボルトを含まない重量

引張最大耐荷重力(KN) P.Max＝(フルセット構成時)　85.9 ※斜板破断時の耐力数値 開発時の製品試験数値

N値 16.2

改良箇所

製品のネジレ対策1 プレス裁断→レーザー裁断に変更 無厚裁断

製品のネジレ対策2 鋼板裁断時の材歪無加工 火力裁断

取付ボルト穴破断対策 穴位置設計変更及び金物幅＋5mm 破断耐力増強

コーチボルト 軸径9M×長さ65mm

S.W　(規格外　大外径W仕様) 内径10×外形25×板厚1.6

SP.W M10

材質 SS400/鉄

表面処理 （三価ホワイト鍍金）

使用本数 6本

剪断及び引張強度性能 別紙ミルシート参照 S規格許容せん断応力適用

ボルト使用条件 柱木材で首下50mm以上

加工方法

重さ

取付部材

金物性能
※現行販売製品性能は開発時の試験結果を基に改良を加え性能向上を図ったものになります。

製品名 ■LR-N400BW

JANコード 4560286275326

材　　　質 SS/鉄 SS400相当品

レーザー 火力カット

ベンダー 曲げ加工

表面処理 カチオン電着 電気メッキ槽

吹付塗装 ガン吹き

焼付 200℃

色 艶消し黒

金物寸法 組立完成状態 W60×D90×H404×L404×t6.0 ※別紙図面参照

L本体 (約2.3kg)

幅広斜板　(大) (約1.0kg)

幅広斜板　(小) (約0.6kg)

全重量 (約4.0kg) ※取付ボルトを含まない重量

引張最大耐荷重力(KN) P.Max＝(フルセット構成時)　69.3 ※斜板破断時の耐力数値 開発時の製品試験数値

N値 13.1

改良箇所

製品のネジレ対策1 プレス裁断→レーザー裁断に変更 無厚裁断

製品のネジレ対策2 鋼板裁断時の材歪無加工 火力裁断

取付ボルト穴破断対策 穴位置設計変更及び金物幅＋5mm 破断耐力増強

コーチボルト 軸径9M×長さ65mm

S.W(規格外　大外径W仕様) 内径10×外形25×板厚1.6

SP.W M10

材質 SS400/鉄

表面処理 （三価ホワイト鍍金）

使用本数 10本

剪断及び引張強度性能 別紙ミルシート参照 S規格許容せん断応力適用

ボルト使用条件 柱木材で首下50mm以上

角金物製品仕様書

加工方法

※現行販売製品性能は開発時の試験結果を基に改良を加え性能向上を図ったものになります。

取付部材

重さ

金物性能



座金　10x2.5x1.6

SW2 号　M10
三価ホワイト 41128152

三価ホワイト 41128152

三価ホワイト 41128152

コーチボルト 9Mx65mm






